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ПРАЙС-ЛИСТ

Предлагает Вашему вниманию следующее оборудование для производства высококачественных конкурентоспособных рентабельных профилей, отвечающих мировым стандартам.
	 №
	Н а и м е н о в а н и е

и з д е л и я
	Базовая

цена (руб.)


	Условия

оплаты
	Срок

изготов-ления (мес.)

	1.
	Агрегат продольного роспуска металла
	от 3 000 000
	-------//------
	4

	2.
	Полный комплекс оборудования для производства металлочерепицы типа Монтеррей и Каскад
Состав оборудования:

- разматыватель рулонного металлопроката;

- стан прокатный 15-ти клетевой для производства неравнобокого металлопрофиля типа Монтеррей;

- штампующее устройство;

- САУ фирмы Siemens, позволяет изменять длину ступени от 350-400мм;

- ножницы гильотинные;

- стол приемный.
	3 700 000
	35% I предоплата

35% II предоплата

30%по факту изготовления
	4

	3.
	Полный комплекс оборудования для производства стенового/крышного профнастила  (из оцинкованной стали и оцинкованной с полимерным покрытием) из рулонного проката:

- линия для производства профнастила С8;

- линия для производства профнастила С7;

- линия для производства профнастила С10;

- линия для производства профнастила СН18;

- линия для производства бескаркасных ангаров

- линия для производства профнастила СН21;

- линия для производства профнастила Н35;

- линия для производства профнастила Н45;

- линия для производства профнастила Н60;

- линия для производства двух видов профилей С-10 и С-21

- линия для производства профнастила Н75;
- линия для производства двух видов профилей С-10 и С-21
- линия для производства двух видов профилей С-8 и Н-35
- линия для производства двух видов профилей С-18 и Н-45
- линия для производства профнастила по эскизам Заказчика.

Состав оборудования:

-  разматыватель рулонного металлопроката – нагрузка 10тн;

- стан формирующий;

- САУ фирмы Siemens, обеспечивает точность длины ± 2мм;

- ножницы гильотинные;

- стол приемный – прием листов от 6 до 12м.
	1 650 00

1 550 000

1 900 000

2 200 000

2 400 000

2 500 000

3 550 000

3 650 000

3 800 000

3 600 000

4 250 000
3 600 000
3 600 000
 4 500 000
договор


	35% I предоплата

35% II предоплата

30%по факту изготовления
	2
3

3

3

3

3

4
4
4
4
4
4
4


	4.
	Стан для производства профнастила С7 из листов
	900 000
	См пп.№2
	2

	5.
	Автоматическая линия поперечной резки рулонного металлопроката на листы
	1 400 000
	30% предоплата

70% по факту
	2

	5.1
	Автоматическая линия продольно-поперечного раскроя рулонного метало проката.
	2 200 000
	30% предоплата

70% по факту
	3

	6.
	Автоматическая линия для производства профилей «КНАУФ» в комплекте с одним видом профиля. (исх.заготовки h=0,5-0,8мм)

Стоимость набора роликов для производства одного вида профиля (плюс)

Автоматическая линия для производства армирующих профилей ПВХ в комплекте с одним видом профиля. (исх. заготовка h=0,8-1,4мм)

Стоимость набора роликов для производства одного вида профиля (плюс)

Автоматическая линия для производства армирующих профилей ПВХ в комплекте с одним видом профиля. (исх. заготовка h=1,4-2,0мм)

Стоимость набора роликов для производства одного вида профиля (плюс)
	от 1 500 000

      +120 000

от 1 600 000

      +160 000

  от 2 500 000 

       + 200 000
	50%предоплата,

50% по факту

изготовления
	4

	7.
	Гофрирующее устройство /барабанного типа/ для получения профиля равнобокий шифер из листового металлопроката толщиной 0,5÷0,8мм
	450 000
	См пп.№2
	2

	8.
	Оборудование для изготовления доборных элементов и конька

Состав оборудования:

- ручной листогиб 0,5-0,7 мм, ширина до 2,5 м
- вальцы ручные 0,5-0,7 мм, ширина до 2,5 м
- станок коленогибочный
- приспособление для заката шва водосточной трубы
- cтанок для обжатия водосточных и вентиляционных труб.
	170 000

160 000

200 000

100 000
150 000
	100%
	1

	9.
	Ножницы гильотинные (мах ширина листа 1300мм, толщина 1мм, бесшумные)

Возможно использование для рубки любого профиля
	300 000
	50% предоплата

50% по факту
	45 дней

	10.
	Разматыватель приводной
	330 000
	-------//------
	45 дней

	11.
	Разматыватель не приводной
	300 000
	-------//------
	40 дней

	12.
	Разматыватель консольный
	450 000
	-------//------
	50 дней

	13.
	Разматыватель консольный с подающей  телегой
	600 000
	-------//------
	60 дней

	14.
	Линия для производства водосточной трубы
	1 600 000
	-------//------
	2

	15.
	Линия для производства композитной арматуры
	2 500 000
	-------//------
	3


        Предприятие изготовит профилегибочное оборудование по Вашему заказу.

        Цена оборудования может меняться в меньшую или большую сторону в зависимости от
        изменения стандартной комплектации.


                                       Все цены даны  по состоянию 10.02.2014 г.

