Предлагаем Всем желающим принять участие в разработке проекта реконструкции ООО «Домостроительного комбината» г. Набережные Челны. 

На рынке строительства  жилья  ООО» Домостроительный  комбинат»  известен с 1972г.

За это время комбинатом было освоено производство всей номенклатуры сборного ж/бетона для крупнопанельного и сборно-монолитного домостроения и сдано в эксплуатацию  более  4  млн.кв.м2   жилья.

Об итогах работы можно судить по технико- экономическим показателям приведённым в таб. №1. 

                                                                                                                             Таб. №1

	№

п/п


	Наименование

технико-экономических показателей.
	Ед. изм.
	За год
	

	
	
	
	2006г
	2007г
	% роста

	1.
	Выпущено продукции в действующих ценах-всего:
	т.р.
	1192995
	145364
	179,8

	2.
	Выпущено сборного железобетона всего:


	м³
	78902,3
	114949,9
	145,7

	3.
	Введено жилья в эксплуатацию – общей площадью:
	м²
	73308
	94649
	129,1


Комбинат сегодня имеет мощности для строительства более 140 тыс. .м2       крупнопанельного жилья и 30 тыс. .м2  сборно монолитного жилья. 
На 2008 год перед комбинатом стоит задача:

          -  ввести в эксплуатацию более 200 тыс. м2 крупнопанельного и сборно-монолитного жилья.  

Для обеспечения темпов роста вводимого в эксплуатацию жилья комбинату необходимо произвести техническое перевооружение, которое позволит  довести годовые объёмы выпуска до:- – 180000 м² жилья крупнопанельного домостроения, 100000 м² жилья сборно – монолитного домостроения, 50000 м² жилья быстровозводимых малоэтажных домов индивидуальной застройки, 100000 м³ товарного бетона, 250000 м² камней мощения.
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Техническое задание

на реконструкцию ООО «Домостроительного комбината» г. Набережные Челны, согласно программе развития до 2011 года.

I. Основание для разработки

1.1. Основанием для разработки является план технического перевооружения предприятия ООО «ДСК» до 2011 года.

  II. Назначение разработки:

2.1. Достичь ввода  в эксплуатацию :

 - 180000 м² жилья  в год крупнопанельного домостроения (10-ти этажных    домов);

                                                          - 100000 м² жилья в год сборно-монолитного домостроения. В качестве наружных стен применяют однослойные наружные стеновые панели из лёгкого бетона.Требуемый годовой объём НСП -18624м³ изделий в год

               2.2. Достичь выпуска товарного бетона  – 100000 м³ в год. 

               2.3. Выпускать продукцию полной заводской готовности.

 III. Исходные данные.

В состав основного технологического комплекса комбината входят: производственный корпус, два бетоносмесительных цеха, склады готовой продукции, склад инертных заполнителей, склад цемента, материальный склад с отделением комплектации.

Основное производство размещается в 12-ти специализированных пролётах размерами каждый 18х132м  (6 пролётов I очереди и 6 пролётов II очереди),

между, которыми расположены два поперечных пролёта (транспортные пролёты) размерам 12х108м каждый.

Для обеспечения производства тяжёлыми и лёгкими бетонными смесями предусмотрено два бетоносмесительных цеха (БСЦ-1 и БСЦ -2). Один бетоносмесительный цех (БСЦ-1) для обеспечения бетонными смесями пролётов I очереди, другой  бетоносмесительный цех (БСЦ-2) для обеспечения бетонными смесями пролётов II очереди.

Каждый бетоносмесительный цех скомпонован из трёх секций: первой, второй и третьей. Каждая секция оборудована под два смесителя.

Для  привязки бетоносмесительного оборудования при проектировании использовать:

2 и 3 секции БСЦ- 1;

1 и 2 секции БСЦ-2.  

Под реконструкцию отводятся пролёты основного производства:

 1 и 3 пролёты I  очереди; 

1,2,3,4,5 пролёты II очереди.   

Ширина  пролёта 18 метров.  

Длина  пролёта – 132 метра, рабочая зона крана в пролётах – 108м.

Необходимо запроектировать для выпуска продукции, следующие производственные линии: 

1. Линию для выпуска внутренних стеновых панелей с предполагаемым объёмом выпуска -  

70000 м³  (300000 - 350000м²) изделий в год из тяжёлого бетона.  

Максимальные размеры изделий:

     - длина       - 7000 мм;

     - высота     - 3300 мм;

    - толщина   - 220 мм.

Требуемая категория качества изделий – А-2.

2. Линию безопалубочного формования пустотных плит перекрытий с годовой производительностью 41800 м³ (190000 м²), шириной настила 1800 мм. Линия должна позволять производить изделия более высокого качества и с меньшей себестоимостью по сравнению с кассетным, агрегатно-поточным или конвейерным производством. А также позволять производить преднапряжённые плиты перекрытий длиной до 12м и расчётной нагрузкой от 300 до1600 кгс/м², в зависимости от длины, высоты и схемы армирования. Для достижения требуемой категории качества верхней поверхности предусмотреть заглаживающее устройство, которое позволит уйти от необходимости выполнения стяжки. Допуск по толщине – 0,5 мм;

3. Линию по производству мелкоштучных вибропрессованных изделий, с предполагаемым объёмом выпуска:


- тротуарной плитки – 100 м²/час;

                  - бортового камня      -  150 шт/час.

                Предполагаемая номенклатура выпускаемых изделий:

бордюрный камень 1000х300х150, газонный камень 800х200х80, тротуарная плитка: волна 235х116х70, брусчатка 200х98,5х60, лепесток 240х137,5х70, квадрат 200х200х60, ракушка 235х235х70,  шестигранник  320х277х70, облицовочный камень ОК- 250х120х188 …
Высота изготавливаемых изделий 50-300мм.
Линия должна предусматривать полную автоматизацию процессов, наличие загрузочного модуля, пакетировщика, многоуровнего штабелёра, камер набора прочности, а также возможность изготовления двухслойных изделий. 

4.   Линию по   изготовлению колонн, с максимальным сечением 400х600 мм и  производственной мощностью 4000-5000 м³ в год.

5.   Линию -   для производства наружных одно- и трёхслойных стеновых панелей, доборных элементов, элементов шахт лифтов и ограждений лоджий, несъёмной железобетонной опалубки по системе FILIGRAN. Мощность линии – 350000м2 изделий в год, в том числе – 250000м² (87500м³) изделий в год -  наружных стеновых панелей. Линия должна позволять изготавливать изделия различной конфигурации. В том числе: 

      -Однослойные наружные стеновые панели ненесущие, из лёгкого конструктивно - теплоизоляционного бетона. 

      Средняя марка по плотности D500; 

      Класс по прочности – В 3,5.

      Максимальная высота изделий – 3300мм;

      Толщина изделий                       - 350мм.

      -Трёхслойные наружные стеновые панели несущие, нижний и верхний слой из тяжёлого бетона, средний слой из эффективного утеплителя, толщиной от 200мм  до 250мм  в зависимости от толщины изделия.            

      Максимальная высота изделий – 3300мм;

      Толщина изделий                       - 350 - 450мм.

      Для производства доборных элементов, элементов шахт лифтов и ограждений лоджий, несъёмной железобетонной опалубки по системе FILIGRAN применяется тяжёлый бетон от класса В 7,5 до класса В 45.

 6.  Для доводки изделий до полной заводской готовности (с установкой оконных блоков) предусмотреть конвейер отделки.            

В качестве теплоносителя  в процессе производства используется горячая вода.

V.  В проект реконструкции заложить:

1. Современные автоматизированные технологические линии с  минимальными затратами ручного труда. Предлагаемые линии и оборудование должны обеспечивать высокое качество поверхностей, не требующих  подготовительных работ под отделку;

2. Линии, которые будут обладать  необычайной гибкостью, легко         переналаживаться и на которых будет возможно изготавливать изделия различных форм и конфигураций.

3. Современные автоматизированные бетоносмесительные цеха, с компьютеризированной системой управления, которая позволяет не только получать качественную бетонную смесь, но и гарантирует высокую точность дозирования компонентов, однородность и стабильность состава смеси и обеспечивает автоматическую коррекцию состава смеси при изменении влажности инертных заполнителей.
4. Адресную подачу бетона, с заданным ритмом, необходимым для функционирования запроектированных линии.
Схема расположения цехов под реконструкцию прилагается.

Вопросы, возникающие в ходе проектирования, согласовываются дополнительно.

Главный инженер  ООО «ДСК»                                                    Воробьёв В.Н.

Исп. Гл. технолог Фатыхова Т.В

Тел: (8552) 77-81-89

Факс: (8552)  77-84-69

